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Skizze Nr.1623
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Richtlinien zum Einstellen der lLotore der Type:

M 2815, 28833 &FaB36, U 43 & U 51

Um sich der richtligen Uotoreinstellung su vergewissern
kontrolliert man gundchst ob die etnzelnen Antriebsrdder richtiy
montiert worden sind. ( Siehe Einstellungs - Skigse flir Steuer-
wellenrad und Antriedsrad auf der Kurbelwelle.) Sodann wird die
Kurbeluwelle in das Gehduse-Unterteil eingelegt und die Hubzapfen
e/ dussere Totlage gedracht.

Hierbel beachte man, dass das
Gegengewicht des vorderean Xur-
belwellenschenkels in Fahrt-
richtung rechts su liegen Rou'z

dm Bild erscheint dies daher

inka) Welter i1at besonders
die Zahneingtellurg des Ane
triedbsrades ayf der Zurdelwelle
gum FRellenmittel szw: beobachien.
Das irellenmittel muss mit der
Uittellinte eilngs Zahnes oben
wie wunten zuaammenjsyallen.

Nun wird das fertigmontierte
Gehduse=0Oberteil, bel dem man
die Steuerwelle gemass Bild Il
eingestellt hat auwSf das Unter-
tetl montiert. Hierbel 18t zu
beachten, dass beim rechten
Zylinder ( Zyl.X) das Auslass-
ventil gsich eben schliesst und
das EBinlassventil zu Offnen
beginnt. Das mit Pfellen de-
geichnete Zchnepaar steht dann
senkrecht nach unten.
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- Blatt 2 -

Als weitere Kontrolle dient eine Hessung nach
Taobelle Skizze 1075 aus der auch die Vorzindung in mm des

Kolbenweges ersichtlich ist.
Findet sich betl einem Motor suviel FrUhziindung

so kecnn eine Verdnderung um weniger als ... ms Kolbenweg

( 1 Zahn am Hapnetantriabarad ) durch EBi=_au eines ver-

getzten Ketles erreicht werden.
Die Versetzung wird {n der Drehrichtung des

Yagnetapparates desw. daer Zindl ichtmaschine vorgenommeén,
Entgegen der Drehrichtung muss der Keil verse6zt warden, .
falls der Motor su wenig Friuhsindung aufweist.

Eine Versetszung des Keiles uxm 1/10 mm ent~

spricht einer Anderung des fUndssitpunktes von ungejahr

l = 1,5 mm Koldbenuweg.
Versetszte Nagnetkeile von 0,1 = 0,6 mnm

( versetat ) sind bei der Firma Bosch erh&ltlich. Zur Seldsi-
anfertigung solcher Kelle nachstehende Anlelizung:

Von einem Keilstahl 10 mm Durchmesser wird auf der Drehdbank
eine Scheide von 2,5 plua dem zu versetze.iden Mass z.B. 3/10 mn
abgestochen., ( Bild I der Skisgge.) Der Ke: wird jetzt auf

Héhe gefetlt und nach Bild II der Skizze «:f 2,5 mm Breite

und HOhe gebdracht.,

3 ‘ 7
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Als weitere Kontrolle dient eine Messung nach

Tabelle Skizze 1075 aus der auch die Vorziindung in mm des

Kolbenweges ersichtlich ist.
Findet sich bet einem Motor zuviel Frihzindung
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und HOhe gedracht.




Einstellung

des Antriebsrades mit Schnecke auf Kurdbelwelle.
W‘M

ETnataZIunp des Zahnrades mit Schnecke.

Das Zahnred mit Schnecke muss so in dle
Rurbelwelle clngepresat werden, dass ein
Zehnricken vertikal zur Gdusseren Totlage
der Kurbelwelle steht bezxw. zweil sSich

gegentiber-1iegende Zahnlticken in dle hori-
gontcle Nittellinie Jallen.



Einstelluny

e

des Antriebsrades mit Schnecke auf Kurbelwelle.

_____.—-———-—___.__———-—-——————l——-'-_—-——_—

Eﬁnatezlung des Zahnrades mit Schnecke.

Dcs Zehnrad mit Schnecke muss so itn dle
Rurbelwelle cilngepresat werden, dass ein
Zehnriucken vertikal zur dusseren Totlage
der Kurbelwelle steht bexw. zwel Sich

gegentiber-liegende Zahnlticken in die hori-
gontcle MNittellinie Jallen.



®
5

Sy

Sie erhalien jedoch von der Firma Corl F § r 8 um & Ct., G.m._ﬁfﬂ’ =
Berlin N 25, Fiesenstr. 55, wio quchk durch uns auf Bestellung jedere
gelt neue Dissn, dile beraits die abgeanderien Abméssungén »aben, Jie
Artropnfschraube, die ihren Siis am Schwiwnzrgenduse ovy der Sette des
vergasergchauses hat, empfenlen wir, auf 2 wm avfzudolren.

Eine weltere Fervri.gzrung des Brennstoffuv rd auches itritt b2l Line-

bou eines Lyltfilters von cer Firma S u m = Vergaser-Gesellschaft
Peho.,, Carl Firsum & Co, Berlin N 20, Wiesenstr.55 ein. Dieser Lyfi=
Sillter lenn jederzelt zum Preise von K 4.=- bezogen werden.

‘Wir ersucheén, unseren Rundschreiben mehr Aufmarksamkelt 2y widmen,

damit es den gemeinsamen Bestredungen mbglich i8t, unseren Kundenkrels

restlos zufriedenzustellen.

o - - .-."'- =

Fir machen erneut darauf aufmerksam, dass im glelichen Rundschrel-
ben der Punkt 1) ilber Vorderradgabeln und Pasgchraudben von ebensolehe
Fichtigkeit ist. Wir bitten nochmals, die zu Anfang gelieferten Ma-
schinen hierauf besonders zu kontrollieren. Pasaghrauben durjen nichi
an unsachgemiss aufgeweiteten Lichern angebracht werden. Das Aufre? -
ben der Fasschraubenldcher in der GabelfUhrung urnd in den GabelSch. n
hen muss entweder mit einer 9 mm Reibarle, mindestens jedoch mit eenen
Rohrer vorgenommen werden. Ausfeilen dieser Licher mit der Bundfe/Te
igt in jedem Falle unstatthaft. Nur wenn iie Passchroube Satien Sitz
hat, wie dies aus ihrem Namen bereits hervorgeht, kann §i€ G 1 hn
gugedachten Zweck entsprechen.

Diablilalil aer ! ( MASCRITLE ¢

Mit Eintritt der Winterjahreszeit i1st streng darauf zu achten, da&
die Aussparung im Motorgehduse, hinter der Lichtmaschine, welche zum
Ablaufen evt. eindringenden (les dient, frei von Schmutz gehalten wird
Die Reinigung erfolgt am besten mittels einem gebogenen Drehthakern.,
Fenn diese Aussparung nichi sauber gehalten wird, besteht die grosse.
Gefahr, dass Wasser, welches hinter die Lichtmaschine I1dufé¢, nicht rac
unten ablaufen kann, sondern durch das Ulablaufloch in die Lichtma-
schine eindringt, »

Durck Sauberhalten von Aussparung und Ablaufbohrung verhindert
man wirksam das Verélen und dis Nasswerden der Li:htmaschine, wodurch
die betrienssichernecit des ganzen Rades gefoérdert wird.

Dunen M S (R.52), K 67 (R 2).

8o ) Abdichtunq der Saugleitungen.

Bet allen Flanschabdichtungen der Saugleitung ist in Zukwzift diz
Kupferasbest-Dichtung mit einer Dichtungsmasse einzusetzen, damit abst
lute Dichtheit dieser Flanschverbindung sichergestellt ist. Nur dann
ist es mbglich, eirnwandfreie Leerldufe der Motore zu erzielen. -

0. ) Rollenlgqger= und Nadellagers8ple der pPleuellagerung. :

Rollen- und Nedellager miissen radial ohne Splel zusammengebaul wer
den; sle sollen also nach dem Zusammenbau keine Stosslufi besiizen. Da
gegern sell n die Nadeln unierecinander etwas Luft hoben. Es st hesser,
eine Nodel zu wenig, als eine lcdel zuviel einzubauen. Eg ist unsisii-
Yo C, DEvm Zusammenbau. des Nade: sgers die letzte Nadel mit Druck ein-
rufiiheen, < cann die Nadeln u-isreinander kein Spiel mehr haben. Dt
eplelite i Zusammenbau (Sto$s uifc) muss noch dem Auswohi-System erfrly
fre e twadt, wenn nicht anders mOglich, abnormale Rolien berv, Kofds:
S werwaniien, Xingehende Versuche haben ergebern, dass beil Einbowu 107
Rollen- und Nadelleger nach obigem Gesichispunkt keine Ceifakr jir Hels

























































































































































